
更好的喷涂效果

喷到了工件之外浪费了胶黏剂 工件两侧均浪费了胶黏剂

www.simalfa.cn

均匀地喷胶水平移动设置您的喷枪
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常见错误和解决方法

Simply the
best practice.

正确的操作. 确保加工的稳定性.

胶黏剂颗粒反弹回来（过度喷涂）

调低气压缩小喷弧

喷到工件一侧浪费了胶黏剂 

90°

沿90°角喷涂到基材上

解决方法

10 - 25cm90°

10 - 25cm

缩短距离

视频教程网址:

气压 胶量 喷弧


